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ВЕРОЯТНОСТЬ
ОТКАЗА
функционального
узла и единицы
основного
оборудования от 1
(наихудшее
значение) до 0
(наилучшее
значение)

I этап

ПОСЛЕДСТВИЯ
ОТКАЗА

в денежном
выражении (руб.)

II этап

ТЕХНИЧЕСКИЙ
РИСК
отказа единицы
оборудования =
вероятность
отказа Х
последствия
отказа

III этап

Реализация риск-ориентированного подхода как модели управления производится в 
три этапа на основе Методологий расчета

В основе Методологии расчета лежит определение изменения индекса 
технического состояния и расчет возможных ущербов от отказа 
основного оборудования 

Переход к риск – ориентированной модели управления 
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Применение риск – ориентированного подхода позволяет  формировать производственные 
программы на основе расчета индекса технического состояния единицы оборудования (ИТС) 
с последующим определением выбора управляющего воздействия 

ИТС < 25

• Включается в программу ТПиР

25<ИТС<50; 
50<ИТС<70

• Решение о включении в программу ТПиР или ТОиР
принимается на основании дополнительных критериев: срока 
эксплуатации, АРТН, критичности дефектов, соотношения 
стоимости ремонта/замены

70<ИТС<85 
85<ИТС<100

• Включается в программу ТОиР

• Плановый год 
реконструкции;

• Объем работ
ТПиР

• Плановый год 
ремонта;

• Объем работ
ТОиР

• Вероятности отказа

• Последствий отказа

• Технических рисков
АНАЛИЗ

ФОРМИРОВАНИЕ 
ПРИОРИТЕЗИРОВАННЫХ 

ПЕРЕЧНЕЙ ОБЪЕКТОВ, РАНЖИРОВАННЫХ 
С УЧЕТОМ ИТС

Планирование производственных программ с учетом 
риск – ориентированного подхода



4

Эффекты применения риск-ориентированного подхода при 
планировании производственных программ 

возможность проведения анализа динамики
показателей состояния и рисков отказа
оборудования в реальном времени

определение оптимального вида технического
воздействия на оборудование (ТОиР или ТПиР)
на основании приоритезированных списков,
ранжированных с учетом технического риска

прогноз влияния планируемых мероприятий на
величину показателей состояния и рисков
отказа оборудования

выполнение оценки влияния выполненных
мероприятий

повышение эффективности использования
основного оборудования

увеличение срока службы основного 
оборудования

экономическая эффективность

График сравнения планово – предупредительного  и
риск - ориентированного  подходов



Программный комплекс 1С СУПА как инструмент управления

5

Паспортизация
оборудования

Система управления производственными активами (1С СУПА) – комплексная система 
автоматизации производственной деятельности в области управления производственными 
активами в ПАО «Россети Ленэнерго»

Учет состояния 
оборудования

Оценка состояния 
оборудования

Внешние 
информационные 

системы
Планирование, 

учет и отчетность 
по ТОиР/ТПиР

1С Система управления производственными активами
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Ключевые особенности 1С СУПА ПАО «Россети Ленэнерго»

МОДУЛЬНОСТЬ – 1С СУПА состоит из подсистем, благодаря чему, возможно
поэтапное внедрение модулей и их индивидуальный подбор

МАСШТАБИРУЕМОСТЬ – новые пользователи, филиалы и подсистемы
добавляются оперативно и легко интегрируются в пределах одной системы

ГИБКОСТЬ – возможность тонкой настройки функционала каждой подсистемы
1С СУПА под свои нужды

АНАЛИТИКА – 1С СУПА является ключевой базой информации, метрик и
показателей технического блока, позволяющей легко формировать нужные
отчеты

ОТЕЧЕСТВЕННОЕ программное обеспечение
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Подсистема Паспортизация

Электронные и печатные формы 
паспортов электрооборудования

Данные по организационным и 
техническим характеристикам 
оборудования

Расчет о.е., у.е

Просмотр  данных учета ОС 
(интеграция с системой 1С КУ) 

Обновляемая нормативно – справочная 
информация (КОПО, КОРИС и прочее)

Гибкая отчетность
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Подсистема Учет состояния оборудования 

Регистрация дефектов

Электронный журнал дефектов

Электронные и печатные формы 
протоколов диагностики 

Учет технологических нарушений

Отражение изменений технических 
характеристик объектов по итогам 
выполнения программ ТОиР и ТПиР
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Подсистема Оценка состояния оборудования

Расчет индекса технического состояния  по методике ПАО «Россети»

Расчет индекса технического состояния по методике МИНЭНЕРГО 

Расчет оценки готовности к отопительному сезону 

Расчет вероятности отказа. Расчет последствий отказа 
Расчет рисков 
Формирование приоритезированных списков 
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Выбор управляющего воздействия в 1С СУПА 

Отчет «Управляющее воздействие ТОиР/ТПиР»

Графики ТОиР

Документ «Выбор управляющее воздействие ТОиР/ТПиР»
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Планирование программы ТОиР в 1С СУПА ПАО «Россети Ленэнерго»

Гибкая система отчетности

Интеграция с ФХД

Учет фактического выполнения работ

Годовое планирование

Многолетнее планирование

Выбор управляющего воздействия - ТОиР
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Планирование программы ТПиР в 1С СУПА ПАО «Россети Ленэнерго»

Реализованная модель управления планированием ТПиР позволяет выполнять настройки 
справочников для последующего корректного формирования  программы.  

Установка лимитов финансирования

Исполнительная  документация (журналы 
предписаний надзорных органов, решения по 

исполнению пунктов предписаний) 

Формирование Сценарных условий (группировка 
отчетов ТПиР, программы ТПиР,  сценарные условия 

программы ТПиР) 

Формирование стоимости по УНЦ (виды позиций УНЦ, 
позиции УНЦ, ввод УНЦ)
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Планирование программы ТПиР в 1С СУПА ПАО «Россети Ленэнерго»

Формирование отчетности

Выполнение заказа ТПиР (загрузка КС-11, КС – 14)

Заказ на ИП

Заявка на ИП

Работа с перечнем объектов для включения в ТПиР

Формирование перечня объектов для включение в ТПиР 

Выбор управляющего воздействия - ТПиР
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Эффекты применения риск – ориентированного подхода при 
формировании производственных программ  в 1С СУПА

Консолидация основных бизнес-процессов технического блока в единой информационной
системе

Полнота и достоверность данных об объектах электросетевого хозяйства

Глубокий мониторинг бизнес - процессов

Единая и понятная логика формирования производственных программ общества

Оптимизация плановых показателей программ ТОиР и ТПиР

Минимизация расходов на выполнение работ, уменьшение потерь при простое оборудования

Увеличение продолжительности эксплуатации оборудования

Увеличение безопасности оборудования, с целью снижения травматизма персонала



Спасибо за внимание!


